
ABSTRACT 
The present study was carried out to develop and construct a 

rubbing thresher suiting to some seed crops, in addition to 
evaluate the performance of the developed thresher by threshing 
two different crops such as flax and sunflower crops. The 
performance was evaluated in items of threshing losses, 
threshing efficiency, visible and invisible seed damage, flax stalk 
losses, machine productivity, power requirement, and specific 
energy consumption as a function of change in drum speed, belt 
speed, concave clearance, and moisture content. The flax 
experiment was carried out by testing the drum speed at four 
levels of 4.2, 5.5, 6.4, and 7.3 m/s, four levels of belt speed of 
0.42, 0.67, 0.96, and 1.25 m/s, three levels of concave clearance 
of 1.5, 2.5, and 4.0 cm, and three moisture contents of 11.38, 
14.75, and 18.64% w.b. In addition, the sunflower experiment 
was carried out at the same levels of drum speed and belt speed 
addition to other three levels of concave clearance of 2.5, 4.0, 
and 5.5 cm, and three levels of moisture content of 10.51, 16.28, 
and 20.11% w.b. The results revealed that the threshing 
efficiency was increased by increasing drum speed, and by 
decreasing each of belt speed, concave clearance and moisture 
content. The results showed also that, the drum speed of 7.3 m/s, 
belt speed of 0.42 m/s, concave clearance about 1.5 cm, and 
moisture content about 11.38% were the optimum conditions for 
threshing flax crop. In addition, the optimum conditions for 
threshing sunflower by the rubbing thresher were 7.3 m/s, 0.42 
m/s, 2.5 cm, and 10.51% of drum speed, belt speed, concave 
clearance, and moisture content respectively.     



 الموجز

تهѧѧدف هѧѧذه الدراسѧѧة لتطѧѧوير آلѧѧة دراس لتناسѧѧب دراس بعѧѧض محاصѧѧيل البѧѧذور      
 وعباد  تعتمد على نظرية الاحتكاك، وتقييم أداء تلك الآلة على دراس محصولي الكتان           

الشѧمس باختبѧѧار بعѧѧض العوامѧѧل التشѧѧغيلية مثѧل سѧѧرعة درفيѧѧل الѧѧدراس، وسѧѧرعة سѧѧير   
الخلѧѧوص بѧѧين الѧѧدرفيل والسѧѧير وآѧѧذلك المحتѧѧوى الرطѧѧوبي عنѧѧد الѧѧدراس،    والѧѧدراس، 

فѧي التجربѧة الأولѧى تѧم دراس         . وذلك في تجربتين منفصلتين بناءً على نوع المحصول       
ث / م ٧٫٣،  ٦٫٤،  ٥٫٥،  ٤٫٢ الѧدرفيل    محصول الكتان عند أربع مستويات مѧن سѧرعة        

ث وثѧلاث   / م ١٫٢٥،  ٠٫٩٦،  ٠٫٦٧،  ٠٫٤٢  الѧدراس  سѧير وأربع مستويات من سѧرعة      
 سѧѧѧم وأيضѧѧѧاً ثѧѧѧلاث مسѧѧѧتويات مѧѧѧن ٤٫٠، ٢٫٥، ١٫٥مسѧѧѧتويات مѧѧѧن مسѧѧѧافة الخلѧѧѧوص 

علѧѧѧى أسѧѧѧاس  % (١٨٫٦٤، ١٤٫٧٥، ١١٫٣٨المحتѧѧѧوى الرطѧѧѧوبي للكبسѧѧѧولات وهѧѧѧم    
محصѧѧول عبѧѧاد الشѧѧمس عنѧѧد نفѧѧس المسѧѧتويات   فѧѧي التجربѧѧة الثانيѧѧة تѧѧم دراس  ). رطѧѧب

السѧѧابقة مѧѧن سѧѧرعتي الѧѧدرفيل والسѧѧير وثѧѧلاث مسѧѧتويات أخѧѧرى مѧѧن مسѧѧافة الخلѧѧوص     
، ١٠٫٥١ سم وأيضاً ثلاث مستويات أخѧرى مѧن المحتѧوى الرطѧوبي            ٥٫٥،  ٤٫٠،  ٢٫٥

وقѧد أظهѧرت النتѧائج أن أعلѧى آفѧاءة دراس            ).على أساس رطѧب   % (٢٠٫١١،  ١٦٫٢٨
عيارية وأقل فاقد أثناء دراس محصѧول الكتѧان آѧان عنѧد سѧرعة             وإجمالي أقل تكاليف م   

 سم ومحتوى رطوبي ١٫٥ث ومسافة خلوص / م٠٫٤٢ث وسرعة سير    / م ٧٫٣درفيل  
 أعلى آفاءة دراس وإجمѧالي أقѧل تكѧاليف معياريѧة وأقѧل فاقѧد               تآان وأيضاً   %.١١٫٣٨

 ٠٫٤٢ث وسѧرعة سѧير   / م ٧٫٣أثناء دراس محصول عباد الشمس عنѧد سѧرعة درفيѧل            
 %. ١٠٫٥١ سم ومحتوى رطوبي ٢٫٥ث ومسافة خلوص /م
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